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Представлены результаты сравнительного анализа оценки технологического качества 

льнотресты по основным признакам: выходу и номеру длинного и короткого волокна, со-
держанию и общему выходу волокна, определенных различными методами по нормативной 
документации.  Исследования проведены в 2001–2021  гг. в льносеющих регионах России: 
Тверской, Смоленской, Вологодской, Костромской областях. Установлено, что от выбранно-
го метода оценки зависит информационная ценность полученных результатов. Абсолютные 
отклонения среднего уровня значений признаков, определенных различными методами, со-
ставляют для выхода длинного волокна 3,55–9,05%, его номера – 0,00–1,64 N, выхода ко-
роткого волокна – 0,20–11,60%, его номера – 0,40–2,75 N, содержания и общего выхода во-
локна 0,40–10,80%. Относительные отклонения для тех же признаков соответственно рав-
ны 24,0–44,5%; 0,00–13,60; 1,80–51,60; 1,30–44,40; 1,00–32,00%. На приведенном примере 
показан возможный разброс в оценке интегрального технологического качества льнотресты 
(от номера 1,25 до 2,00 N) и стоимости (19%) произведенной из нее продукции (длинного и 
короткого волокна) при условии определения по двум вариантам. Первый вариант пред-
усматривал определение выхода длинного волокна  на лабораторном мяльно-трепальном 
станке СМТ-200М, номера длинного волокна – по изменению № 4 ГОСТ 10330–76, выхода 
короткого волокна – по методике технологической оценки качества льнотресты на мяльно-
трепальной машине ТЛ- 40, номера короткого волокна – по ГОСТ 9394–76. Второй вариант за-
ключался в нахождении выхода длинного и короткого волокна в производственных условиях 
на мяльно-трепальном агрегате, органолептической оценке номера длинного волокна и опре-
делении номера короткого волокна расчетным путем. Сделано заключение о необходимости 
приведения уровня значений указанных признаков, определенных различными методами к 
единому уровню с целью повышения информационной ценности оценки технологического 
качества льносырья. 

Ключевые слова: технологическое качество, выход и номер длинного и короткого льно-
волокна, общий выход и содержание льноволокна, методы оценки, уровень значений, инфор-
мационная ценность
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The paper presents the results of a comparative analysis of technological quality assessment of 

flax fiber by the main features: the yield and number of long and short fiber, the content and total 
fiber yield, determined by different methods of regulatory documentation. The research took place 
in 2001–2021 in the flax–growing regions of Russia: Tver, Smolensk, Vologda, Kostroma regions. 
It is established that the information value of the obtained results depends on the chosen evaluation 
method. The absolute deviations of the average level of the values of the signs determined by various 
methods are 3.55 - 9.05% for the output of a long fiber, its numbers are 0.00 - 1.64 N, the output 
of a short fiber is 0.20 - 11.60%, its numbers are 0.40 - 2.75 N, the content and total fiber output 
are 0.40–10,8%; relative deviations are for the same signs, respectively equal, 24,0–44,5%, 0,00–
13,60%, 1,80–51,60,%, 1,30–44,40%, 1,00–32,00%. The given example shows a possible variation 
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in the assessment of the integral technological quality of flax (from number 1.25 to number 2.00) 
and the cost of the products produced from it (long and short fiber) (19%), subject to determination 
by the following two options. The first option provided for the determination of the output of a long 
fiber on a laboratory ribboner CMT-200M, the numbers of a long fiber - according to the change N4 
GOST 10330–76, the output of a short fiber according to the method of technological evaluation 
of the quality of flax on the ribboner TL-40, the numbers of a short fiber according to GOST 9394-
76. The second option was to find the output of long and short fibers in production conditions on a 
ribboner, organoleptic evaluation of the number of the long fiber and determination of the number of 
the short fiber by calculation. It is concluded that it is necessary to bring the level of values of these 
signs determined by various methods to a single level in order to increase the informational value of 
assessing the technological quality of flax raw materials. 

Keywords: technological quality, yield and number of long and short flax fiber, total yield and 
content of flax fiber, evaluation methods, value level, information value
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ВВЕДЕНИЕ 

Своевременная и достоверная информа-
ция о качестве производимой льноволокни-
стой продукции по всей технологической 
линии от выведения сорта до переработки 
на льноперерабатывающих предприятиях яв-
ляется одной из составляющих увеличения 
эффективности производства льна-долгунца1 
[1,  2]. Проблема повышения качества льно-
продукции неразрывно связана с оценкой 
уровня ее интегрального качества, а также 
основных признаков, его обусловливающих, 
объективных особенностей, которые прояв-
ляются при создании, потреблении и эксплу-
атации. Планирование, аттестация, контроль, 
создание сорта, выбор наилучшего варианта 
продукции, анализ изменения отдельных па-

раметров качества – звенья технологического 
цикла, на каждом из которых требуется оцен-
ка уровня качества продукции с достаточной 
точностью по действующей нормативной до-
кументации [3].

Технологическое качество волокнистого 
сырья сортов льна-долгунца зависит от со-
четания следующих признаков: выхода и ка-
чества длинного и короткого волокна для по-
лучения максимального общего его выхода, 
вырабатываемого из льнотресты различного 
качества по традиционной технологии пере-
работки в производственных условиях [4, 5]. 
Эти основные характеристики обеспечивают 
уровень переработки и использования сырья 
по назначению. Однако в настоящее время 
для определения характеристик льносырья 
применяют разные методы, реализация кото-

1Трухачев В.И., Белопухов С.Л., Дмитриевская И.И., Байбеков Р.Ф., Жарких О.А. Показатели качества и безопасности 
волокна льна-долгунца // Свидетельство о регистрации базы данных 2021621161. 01. 06. 2021. Заявка № 2021620776 от 
22.04.2021. 
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рых приводит к получению различного уров-
ня значений одного и того же показателя2 
[6, 7]. Один из важных признаков технологи-
ческого качества – выход длинного волокна 
из льнотресты различного качества – может 
быть определен по используемым в настоя-
щий период следующим методам [8–12]. 

– после обработки льнотресты на лабо-
раторном мяльно-трепальном станке СМТ-
200М по ГОСТ 24383–89 Треста льняная. 
Требования при заготовках;

– по методике технологической оцен-
ки качества льносырья после обработки на 
льнотрепальной машине ТЛ-40;

– после обработки на мяльно-трепальном 
агрегате в производственных условиях.

Для оценки номера длинного волокна мо-
гут применяться шесть методов.

Для того чтобы информация, полученная 
в ходе проведения оценки, относящаяся к 
определению того или иного признака каче-
ства, обладала необходимой ценностью, она 
должна быть своевременной, достоверной  и 
сравнимой [13, 14]. Сопоставимость результа-
тов оценки является одним из значимых фак-
торов, влияющих на корректность выводов 
селекционеров о преимуществах нового сорта 
по выходу и качеству волокна над сортами, 
созданными ранее, при условии определения 
этих признаков различными методами.

Кроме того, правильность ориентации 
производителя и потребителя продукции 
также зависит от своевременной, досто-
верной и сопоставимой информации об ее 
уровне качества. Такая информация также 
позволит принимать обоснованные реше-
ния, направленные на совершенствование 
производственной деятельности сельскохо-
зяйственных предприятий.

Цель исследований – проанализировать 
информационную ценность оценки техно-
логического качества льноволокнистой про-
дукции по существующим методам, разра-
ботать предложения по совершенствованию 
метрологической экспертизы при определе-
нии основных признаков качества различ-
ными методами. 

МАТЕРИАЛ И МЕТОДЫ

Исследования проводили во Всероссий-
ском научно-исследовательском институте 
льна (обособленное подразделение Науч-
но-исследовательский институт льна Феде-
рального научного центра лубяных культур) 
и льносеющих регионах России в 2000–
2021 гг. в соответствии со схемой, представ-
ленной на рис. 1. 

Формирование партий льнотресты раз-
личного качества 30 сортов льна-долгунца 
отечественной и зарубежной селекции осу-
ществлялось в период заготовок в условиях 
льносеющих хозяйств и льноперерабатыва-
ющих предприятий Смоленской, Тверской, 
Костромской, Псковской, Вологодской обла-
стей. При проведении этих работ использова-
ли специальную методическую программу3 
[1, 15], которая предусматривала проведе-
ние контрольных разработок в соответствии 
с Правилами технической эксплуатации 
льнозаводов. При оптимальных режимах 
работы производственного оборудования в 
зависимости от качества исходного льносы-
рья производилась переработка льнотресты 
по традиционной технологии с получением 
длинного и короткого волокна. По действую-
щей нормативной документации4–8 проведена 
оценка признаков, определяющих качество 
льноволокнистой продукции.

2Романов В.А., Рожмина Т.А., Ковалев М.М., Белопухов С.С. Способ оценки технологической ценности стеблей льна-
долгунца // Патент на изобретение RU 259755 С1, 10.09.2016. Заявка № 2015108332/12 от 10.03.2015.

3Распоряжение Министерства сельского хозяйства Российской Федерации № 23 – р от 10 марта 2016 г. «Порядок опре-
деления нормативов перевода тресты льна и конопли в волокно» (В редакции Постановления Правительства Российской 
Федерации от 12.06.2008 г. № 450). 7 с.

4ГОСТ 24383–89 Треста льняная. Требования при заготовках. Издание официальное. М.: Издательство стандартов. 1990. 17 с.
5ГОСТ 10330–76 Лен трепаный. Технические условия. Издание официальное. М.: Издательство стандартов. 1982. 11 с.
6Изменение № 4 ГОСТ 10330-76 Лен трепаный. Технические условия. М.: Утверждено и введено в действие Поста-

новлением Государственного Комитета СССР по стандартам от 28.06.88. № 2441 1989. 11с.
7ГОСТ 9394–76 Волокно льняное короткое. Технические условия. Издание официальное. М.: Издательство стандартов. 1981. 7 с.
8Методические указания по проведению технологической оценки льносоломы и опытов по первичной обработке льна. 

Торжок: ВНИИЛ. 1972. 58 с.
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Использовано следующее лабораторное 
и производственное оборудование: мяль-
но-трепальный станок СМТ-200М, мял-
ка ЛМ-3, механизированная мялка МЛ-5, 
костровыделитель ПК-2М, разрывная ма-
шина РМП- 1, динамометр ДКВ-60, элек-
тронные весы ВЛКТ-500, гибкомер ГВ-3, 
квадрант ПО-2, влагомер VLS, сушильные 
шкафы СШ-2, УС-4, стандартные образцы 
цвета волокна, прибор ООВ для определе-
ния отделяемости, сушилка для льнотре-
сты СКП- 10ЛУ, мяльно-трепальный агре-
гат МТА, льнотрепальные машины ТЛ-40 
и ТЛ-4-2, сушилка для короткого волокна 
СКП-10КУ, куделеприготовительный агре-
гат КПАЛ, чесальная машина Ч-302-Л, 
прядильные машины.

Полученные результаты обрабатывали с 
помощью методов математической стати-
стики. Распределение значений признаков 
проверялось на соответствие закону нор-
мального распределения с применением 
правила «плюс – минус трех сигм» и учетом 
эксцессов. Определение существенности 
различий проводили методом парных срав-

нений в равновеликих и неравновеликих 
выборках с помощью критерия Стьюдента 
[13, 14, 16].

РЕЗУЛЬТАТЫ И ОБСУЖДЕНИЕ 

Сравнительная оценка уровня значений 
основных признаков технологического ка-
чества льнотресты по применяемым в на-
стоящее время методам проведена для 20 
различных выборок, состоящих из разного 
количества партий – от 15 до 256.

На рис. 2 представлен уровень значений 
выхода длинного волокна при определении 
по разным методам. Средний выход длинно-
го волокна из стланцевой льнотресты, уста-
новленный по трем методам, различается 
на 3,55–9,05% абсолютных или на 24,00–
44,50% относительных единиц. 

Статистическая обработка методом пар-
ных сравнений данных равновеликих выбо-
рок подтвердила значимость различий меж-
ду средними значениями выхода длинного 
волокна, найденных различными методами 
при 95%-й вероятности (см. табл. 1). 

Рис. 2. Уровень значений выхода длинного волокна при определении по различным методам:
1 – выход длинного волокна на лабораторном мяльно-трепальном станке СМТ-200М;
2 – выход длинного волокна по методике технологической оценки (трепальная машина ТЛ-40);
3 – выход длинного волокна на мяльно-трепальном агрегате (МТА) льнозавода 
Fig. 2. The level of long fiber output values when determined by various methods
1 – the output of a long fiber on a laboratory ribboner CMT-200M;
2 – the output of a long fiber according to the method of technological evaluation (ribboner TL-40);
3 – the output of a long fiber on a ribboner (MTA) of a flax plant
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С целью определения достоверности и со-
поставимости результатов оценки среднего 
уровня значений номера длинного волокна, 
содержания волокна, общего выхода волок-
на, выхода и номера короткого волокна по 
существующим методам проведен сравни-
тельный анализ по 15 выборкам, состоящим 
из разного количества партий. В ранее про-
веденных исследованиях [3, 6, 9, 10, 11, 15] 
доказано, что экспериментальные значения 
признаков в случайных выборках распреде-
лены по нормальному закону, так как наугад 
отобранные варианты не отклоняются от 
генеральной средней на величину, превы-
шающую стандартное отклонение в 3 раза. 
В связи с тем, что в большинстве случаев 
число пар сравниваемых значений не пре-
вышало 30, при выявлении существенно-
сти различий между средними величинами 
использовали параметрический критерий 
Стьюдента.

Данные парного сравнения значений ука-
занных признаков приведены в табл. 2–4. 

Рассмотрены применяемые в настоящее 
время шесть методов для оценки качества 
длинного волокна, четыре метода – для со-
держания волокна, два – для общего выхода, 
три – для выхода и номера короткого волок-
на. Установлено, что средний уровень значе-
ний номера длинного волокна, определен-
ного по различным методам, значительно 
изменяется: абсолютные отклонения варьи-
руют от 0,00 до 1,64 N, относительные – от 
0,00 до 13,60% (см. табл. 2–4). Содержание 

волокна и общий выход волокна абсолют-
ных единиц различаются на 0,4–10,8%, от-
носительных – на 1,0–32,0%, выход корот-
кого волокна – на 0,2–11,6%, 1,8–51,6% со-
ответственно; номер короткого волокна – на 
0,40–2,75 N, 1,3–44,4% относительных еди-
ниц. Результаты определения технологиче-
ского качества льнотресты в значительной 
степени обусловлены выбранным методом 
оценки и могут привести к ошибочным вы-
водам в селекционной и производственной 
деятельности в области производства и пе-
реработки льна-долгунца.

Оценка по различным методам значений 
выхода и номера длинного и короткого волок-
на влияет на интегральный параметр качества 
волокнистой продукции – процентономера во-
локна (%N), от которых зависят технико-эконо-
мические показатели работы льноперерабаты-
вающих предприятий и в том числе адекват-
ность определения качества заготавливаемого 
льносырья (см.  рис.  3). Для сравнения пред-
ставлены два варианта. Первый заключался в 
оценке выхода длинного волокна при использо-
вании мяльно-трепального станка СМТ-200М 
(20,3%), номера длинного волокна – по измене-
нию № 4 ГОСТ 10330–76 (10,73), выхода корот-
кого волокна  – по методике технологической 
оценки качества льносырья на льнотрепальной 
машине ТЛ-40 (9,4%), номера короткого волок-
на – по ГОСТ 9394–76 (2,38).    

По второму варианту те же признаки 
определялись на мяльно-трепальном агре-
гате (МТА) в производственных услови-

Табл. 1. Определение значимости различий между средними значениями выхода длинного волокна 
Table 1. Determination of the significance of differences between the average values of the long fiber output 

Метод определения

Среднее  
значение  

выхода длин-
ного волокна, 

%

Различия 
между  

средними 
значениями 

d, %

Ошибка  
разности 
средних

Sd, %

Коэффициент Стьюдента t Заключение 
о значимости 

различийфактический tф табличный tТ

Станок СМТ-200М 20,30 5,50 1,49 3,07 2,05 Значимо

Машина ТЛ-40 14,80
Станок СМТ-200М 20,30 9,05 1,12 8,08 2,05 »
МТА 11,25
Машина ТЛ-40 14,80 3,55 0,87 4,08 2,05 »
МТА 11,25
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Табл.  2 .  Различия среднего уровня значений номера длинного волокна при определении по 
существующим методам
Table.  2 .  Differences in the average level of long fiber number values when determined by existing 
methods 

№ п/п Способ определения номера длинного волокна Средний номер 
длинного волокна, N

Различия

∆абс. %

1 Изменение № 4 ГОСТа 10330–76 Лен трепаный 10,01 стр. 1 – стр. 2
–0,55 5,2 2 Органолептическая оценка 10,56 

Коэффициент Стьюдента Tф = 3,11 Tт = 2,05 Значимо

3 Методика контрольного прочеса ГОСТ 10330–76 
Лен трепаный 11,11 стр. 3 – стр. 4

–0,45 4,34 Органолептическая оценка 10,56 

Коэффициент Стьюдента Tф = 3,01 Tт = 2,05 Значимо

5 Изменение № 4 ГОСТ 10330–76 Лен трепаный 10,73 стр. 5 – стр. 6
–0,26 2,46 Прочес на чесальной установке 10,99

Коэффициент Стьюдента Tф = 2,90 Tт = 2,12 Значимо

7 Изменение № 4 ГОСТ 10330–76 Лен трепаный 10,79 стр. 7 – стр. 8
+0,52 4,88 Прядение 10,27 

Коэффициент Стьюдента Tф = 4,01 Tт = 2,05 Значимо

9 Методика контрольного прочеса ГОСТ 10330–76 
Лен трепаный 10,45 стр. 9 – стр. 10

–1,64 13,610 Прочес на чесальной установке 12,09 

Коэффициент Стьюдента Tф = 7,03 Tт = 2,07 Значимо

11 Методика контрольного прочеса ГОСТ 10330–76 
Лен трепаный 10,38 стр. 11 – стр. 12

0 012 Методика технологической оценки качества 
льносырья (ручной прочес на гребнях) 10,38 

Средние значения совпадают

13 Методика контрольного прочеса ГОСТ 10330–76 
Лен трепаный 10,48 стр. 13 – стр. 14

+0,23 2,214 Прядение 10,25 

Коэффициент Стьюдента Tф = 2,73 Tт = 2,07 Значимо

15 Методика контрольного прочеса ГОС 10330–76 
Лен трепаный 10,79 стр. 15 – стр. 16

+0,23 1,116 Изменение № 4 ГОСТ: 10330–76 Лен трепаный 10,91 

Коэффициент Стьюдента Tф = 2,40 Tт = 2,07 Значимо
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Табл.  3 .  Различия среднего уровня значений выхода и номера короткого волокна при определе-
нии по существующим методам 
Table.  3 .  Differences in the average level of the output values and the short fiber number when 
determined by existing methods 

№  
п/п Способ определения выхода короткого волокна

Средний выход 
короткого волокна, 

%

Различия

∆абс. %

Выход короткого волокна

1 Выход короткого волокна из стланцевой льнотресты на 
МТА, % 22,5

стр. 1 – стр. 2
11,4 50,7

2 Стандартный (расчетный) выход короткого волокна, % 11,1  

Коэффициент Стьюдента Tф = 18,30 Tт = 2,05 Значимо

3 Выход короткого волокна на машине ТЛ-40 10,9
стр. 3 – стр. 4

–11,6 51,6
4 Выход короткого волокна из стланцевой льнотресты на 

МТА, % 22,5 

Коэффициент Стьюдента Tф = 16,80 Tт = 2,06 Значимо

5 Выход короткого волокна на машине ТЛ-40 10,9
стр. 5 – стр. 6

–0,2 1,8
6 Стандартный (расчетный) выход короткого волокна, % 11,1 

Коэффициент Стьюдента Tф = 1,91 Tт = 2,05 Незначимо

Номер короткого волокна

№  
п/п Способ определения номера короткого волокна

Средний номер 
короткого волокна, 

N

Различия

∆абс. %

1 Номер короткого волокна по органолептической оценке, 
N 5,13

стр. 1 – стр. 2
2,75 44,4

2 Номер короткого волокна ГОСТ 9394–76 Волокно 
льняное короткое, N 2,38 

Коэффициент Стьюдента Tф = 15,70 Tт = 2,05 Значимо

3 Номер короткого волокна ГОСТ 9394–76 Волокно 
льняное короткое, N 3,12

стр. 3 – стр. 4
0,4 1,3

4 Стандартный номер короткого волокна (расчетный), N 3,08 

Коэффициент Стьюдента Tф = 18,40 Tт = 2,05 Значимо

5 Номер короткого волокна по органолептической оценке, 
N 5,13

стр. 5 – стр. 6
2,1 40,9

6 Номер короткого волокна ГОСТ 9394–76 Волокно 
льняное короткое, N 3,12 

Коэффициент Стьюдента Tф = 16,80 Tт = 2,06 Значимо
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Табл.  4 .  Различия среднего уровня значений содержания и общего выхода волокна при опреде-
лении по существующим методам
Table.  4 .  Differences in the average level of the content and total fiber yield values when determined 
by existing methods 

№ 
п/п

Способ определения содержания  
и общего выхода волокна

Среднее 
содержание и  
общий выход 
волокна, %

Различия

∆абс. %

1 Содержание волокна (ЛМ-3 + ручной выбор 
костры), % 30,3 стр. 1 – стр. 2

5,6 19,9
2 Общий выход волокна (МТА), % 24,7 

Коэффициент Стьюдента Tф = 25,30 Tт = 2,07 Значимо

3 Содержание волокна (ЛМ-3 + ручной выбор 
костры), % 35,0

стр. 3 – стр. 4
2,0 5,7

4 Содержание волокна (ЛМ-3 + ПК-2М), % 33,0 

Коэффициент Стьюдента Tф = 2,08 Tт = 2,05 Значимо

5 Содержание волокна (ЛМ-3 +  ручной выбор 
костры), % 29,9

стр. 5 – стр. 6
6,9 23,1

6 Общий выход волокна (ТЛ-40), % 23,0 

Коэффициент Стьюдента Tф = 19,10 Tт = 2,06 Значимо

7 Содержание волокна (ЛМ-3 +  ручной выбор 
костры), % 35,0

стр. 7 – стр. 8
–0,4 1,0

8 Содержание волокна (МЛ-5), % 35,4 

Коэффициент Стьюдента Tф =1,12 Tт = 2,05 Незначимо

9 Содержание волокна (ЛМ-3 +  ручной выбор 
костры), % 35,0 стр. 9 – стр. 10

0,5 1,4
10 Содержание волокна (СМТ-200М), % 34,5  

Коэффициент Стьюдента Tф = 1,93 Tт = 2,05 Незначимо

11 Содержание волокна (МЛ-5), % 35,4
стр. 11 – стр. 12

0,9 2,5
12 Содержание волокна (СМТ-200М), % 34,5 

Коэффициент Стьюдента Tф = 2,06 Tт = 2,05 Значимо

13 Содержание волокна (СМТ-200М), % 33,93 стр. 13 – стр. 14
10,88 32,0

14 Общий выход волокна (ТЛ-40), % 23,05 

Коэффициент Стьюдента Tф = 18,20 Tт = 2,05 Значимо
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ях (11,25%), по органолептической оценке 
(10,56 N), на МТА (12,6%), расчетным путем 
(3,03 N) соответственно. Технологическое ка-
чество в первом варианте составило 240% N, 
во втором – 157% N (см. рис. 3). По нормам 
выхода и качества волокна9 из стланцевой 
льнотресты в первом варианте льнотреста 
должна быть оценена номером 2,00, во вто-
ром – 1,25. Стоимость произведенной про-
дукции рассчитывалась при средних устано-
вившихся в последние годы ценах на длин-
ное и короткое волокно. При расчете были 
приняты следующие цены за 1 кг длинного 
волокна N10 – 131,35 р., короткого волокна – 
N 2 – 42,6, N 3 – 49,7 р. при разнице в стои-
мости 1 кг волокна между соседними номе-
рами в 7,1 р.. Общая стоимость произведен-
ной продукции из одной тонны льнотресты  в 
первом варианте оказалась равной 31 994 р., 
во втором – 25 726 р. Иными словами, стои-
мость продукции во втором варианте соста-
вила 81% от стоимости продукции в первом 
варианте эксперимента (см. рис. 3). 

Проведенный анализ оценки технологи-
ческого качества льнотресты, формируемого 
в зависимости от сочетания основных при-

знаков: выхода и качества длинного и корот-
кого волокна, содержания и общего выхода 
волокна, выявил очевидную необходимость 
приведения уровня значений этих призна-
ков, определенных по различным методам к 
единому уровню с тем, чтобы повысить ин-
формационную ценность оценки.

ВЫВОДЫ

1. Проведен сравнительный анализ оценки 
уровня значений основных признаков техно-
логического качества льносырья, определяе-
мого по различным существующим методам. 
Установлено, что отклонения по выходу длин-
ного волокна абсолютных единиц составляют 
3,55–9,05%, относительных  – 24,0–44,50%; 
выходу короткого волокна – 0,20–11,60%, 
1,80–51,6,0%; по номеру длинного волокна – 
0,00–1,64 N, 0,00–13,60%; качеству короткого 
волокна – 0,40–2,75 N, 1,30–44,40%; содержа-
нию и общему выходу волокна – 0,40–10,80, 
1,00–32,00% соответственно. 

2. Для того чтобы повысить информацион-
ную ценность определения технологического 
качества льнотресты, зависящей от своевре-
менности, достоверности и сопоставимости 

Рис. 3. Технологическое качество льнотресты и стоимость произведенной из нее продукции в за-
висимости от метода оценки:
а – процентономера волокна (1); б – процентономера волокна (2);
в – стоимость продукции в процентах (1); г – стоимость продукции в процентах (2) 
Fig. 3. Technological quality of flax straw and the cost of its products depending on the method of 
evaluation:
a - fiber percentage (1); б - fiber percentage (2);
в - product value in percents (1); г - product value in percents (2) 

9Нормы выхода и качества волокна из льняной стланцевой тресты. Утверждены ФГБУ «Агентство «Лен». 2011. 1 с.
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результатов оценки  основных признаков, 
найденных по различным методам, необхо-
димо их приведение к единому уровню. Это 
позволит принимать обоснованные решения 
при создании новых сортов льна-долгунца в 
селекционной работе, в управлении произ-
водственными процессами при производстве 
и переработке льноволокнистой продукции. 
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